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Poland

Instrukcja ukiadania

LORO-X
Oprzyrzadowanie montazowe

utatwiajgce montaz / demontaz stanowych rur odptywowych
LORO-X, DN 40 - DN 200
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L@ ® Narzedzie montazowe LORO

Informacje dotyczace uzytkowania

Instrukcja uzytkowania V

Zestaw montazowy LORO_X % _- -

1. Poszczegodlne elementy zestawu montazowego mﬂ
LORO-X

Pret montazowy, przektadnia ze sworzniem obrotowym
SW 19 mm

Potowki szczek mocujgcych typ A

Potowki szczek mocujgcych typ B

Sruby mocujgce SW 19 mm

Srodek smarny

2. Montaz
2.1 Nalezy wlozy¢ element uszczelniajgcy

2.2 Element uszczelniajgcy i koncéwke rury posmarowac
srodkiem smarnym LORO-X.

2.3 Szczeki mocujace typ Ai typ B nalezy - z uwzglednieniem
dtugosci preta montazowego - mocno nakrecic¢ kluczem
Srubowym lub nasadowym SW 19 na rure ztgczowg i
zakonczenie rury.

2.4 Zsungc rure zlgczowg i zakonczenie rury az do elementu
uszczelniajgcego.

s

i Ll

VERLEGUNG MONTAGEWERKZEUG PL.indd 4.7.19 Vb/Hop 2/6



L@ ® Narzedzie montazowe LORO

Informacje dotyczace uzytkowania

2.5 Wiozy¢ pret montazowy jednostronnie do szczeki mocujgcej
typ A.

2.6 Wsunac przektadnie trzpieniem (a) do zewnetrznej
rury szczek mocujgcych typ B (b). Mozliwe jest tatwe
przesuwanie przekfadni poprzez nacisk dzwigni
zwalniajgcej.

2.7 Powtorzy¢ proces 2.6 i 2.7 na drugiej stronie szczeki
mocujgcej za pomocg drugiego zestawu przektadnia / pret
montazowy.

2.8 Sworzen obrotowy (SW 19) przektadni obracac¢ na zmiane
0 p6t obrotu w kierunku wskazanym strzatkg (c) do chwili
trafienia rurg na podstawe mufy.

2.9 Gotowe ztgcze mufowe LORO-X
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L@ ® Narzedzie montazowe LORO

Informacje dotyczace uzytkowania

3. Demontaz
3.1 Ztgcze mufowe wymagajgce roztgczenia

3.2 Szczeki mocujace typ Ai typ B nalezy - z uwzglednieniem
dtugosci preta montazowego - mocno nakrecic¢ kluczem
Srubowym lub nasadowym SW 19 na rure ztgczowsq i
zakonczenie rury.

3.3 W poréwnaniu z montazem nalezy przestawic¢ zestaw
montazowy z trybu naciggowego na dociskowy. W tym
celu nalezy zsung¢ przektadnie z preta montazowego po
wcisnigciu dzwigni zwalniajace;j.

3.4 Nastepnie obroci¢ przektadnie o 180° i nasungc jg na pret
montazowy po wcisnieciu dzwigni zwalniajgce;.

3.5 Po wprowadzeniu preta montazowego do szczek
mocujgcych typu A nalezy wsung¢ przektadnie po wcisnieciu
dzwigni zwalniajgcej trzpieniem (a) do wewnetrznego otworu
szczeki mocujgcej
typu B (b).
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L@ ® Narzedzie montazowe LORO

Informacje dotyczace uzytkowania

3.6 Nalezy powtorzy¢ proces 3.5 po drugiej stronie szczeki
mocujgcej za pomoca drugiego zestawu przektadnia / pret
montazowy.

3.7 Sworzen obrotowy (SW 19) przektadni obracac¢ na zmiane o
poét obrotu w kierunku wskazanym strzatkg (c).

3.8 Po roztgczeniu ztgcza mufowego nalezy usung¢ zestaw
montazowy.

3.9 Zdemontowane zlgcze mufowe LORO-X
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Narzedzie montazowe LORO

Informacje dotyczace uzytkowania

Wymiary i dane dotyczace masy:

LORO-X Pret montazowy
ze stali ocynkowanej ogniowo

o Nr art. kg

. Olie .
m‘b 90122.000X 3,2

Narzedzie montazowe LORO-X pierscien A

.l-‘ = ‘-L ze stali ocynkowanej ogniowo

Nr art. DN kg
90100.040X 40 1,4
90100.050X 50 1,4
90100.070X 70 0,9
90100.080X 80 1,0
90100.100X 100 1,1
90100.125X 125 1,3
90100.150X 150 1,4
90100.168X 168 1.4
90100.200X 200 1,7
90100.250X 250 2,3
90100.300X 300 2,7

Narzedzie montazowe LORO-X pierscien B
ze stali ocynkowanej ogniowo

Nr art. DN kg
90101.040X 40 1,4
90101.050X 50 1,4
90101.070X 70 0,9
90101.080X 80 1,0
90101.100X 100 1,1
90101.125X 125 1,3
90101.150X 150 1,4
90101.168X 168 1,4
90101.200X 200 1,7
90101.250X 250 2,3
90101.300X 300 2,7

VERLEGUNG MONTAGEWERKZEUG PL.indd 4.7.19 Vb/Hop 6/6



